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Пожизненная гарантия 
На все оборудование для релоадинга производства компании Hornady 
распространяется пожизненная гарантия. Иными словами, в случае выхода из 
строя производитель бесплатно произведет ремонт или замену.   
Действие гарантии приостанавливается в случае неправильного 
использования, чрезвычайной ситуации, неправильного обслуживания или по 
другой причине несвязанной с производственным браком; к примеру, 
внесение конструктивных изменений или коммерческое использование. 
 

 
 
 
 
 



Вступление 
Ваш новый станок для снаряжания патронов Lock-N-Load® упакован таким 
образом, чтобы минимизировать воздействие вибрации и ударных нагрузок 
при транспортировке. 
Извлеките все части из упаковки и разложите на столе. Изучите список 
частей станка и взрыв-схему и убедитесь в наличии всех частей. 
Данное руководство предлагает пошаговую инструкцию и советы по сборке. 
Если при эксплуатации вам приходится прикладывать чрезмерные усилия, 
прекратите работу до выяснения проблемы.  Не прикладывайте чрезмерных 
усилий во избежание поломки. 
Помните, что пороха и капсюли являются взрывоопасными! Всегда 
работайте на станке без спешки, осторожно и не отрываясь с использованием 
защитных очков. Не касайтесь капсюлей замасленными пальцами. 
Проникновение оружейного масла может привести к повреждению капсюля. 
 
Инструменты, необходимые для сборки и наладки: 
• торцевой ключ 7∕16"  
• торцевой ключ (2) 1∕2"  
• торцевой ключ 15∕16"  
• шестигранный ключ 3∕32" (в комплекте) 
• шестигранный ключ 1/8" (в комплекте) 
• шестигранный ключ 5∕32"  
• острогубцы 
• электродрель 
• шестигранный ключ 5/16" 
 
Самостоятельное снаряжение патронов безопасно, но предварительно 
необходимо ознакомиться с мерами безопасности приведенными ниже.  
• Капсюли имеют свойство взрываться при ударе или нагреве. 
• Всегда держитесь подальше от открытого конца капсюльной трубки. 
• Конструктивные различия гильз разных производителей могут привести к 
непостоянству посадки капсюля и пули. Тщательно осматривайте и 
отбирайте гильзы перед снаряжением. 
• Регулярно проверяйте массу навески пороха для обеспечения ее 
постоянства.  
• Неосторожное и неквалифицированное снаряжение патронов может 
привести к серьезным травмам. Никогда не отвлекайтесь во время 
снаряжения патронов.  
• Перед началом на станке убедитесь, что ознакомились с инструкциями,  
содержащимися в данном руководстве и понимаете основные принципы 
релоадинга. 
 



 
 

Установка пресса Lock-N-Load® 
1. Ваше рабочее пространство должно быть хорошо освещено и обеспечивать 
достаточно места для расположения всех необходимых принадлежностей. 
Надежно закрепите пресс Hornady Lock-N-Load® AP™ в 6 см от края 
рабочего стола как минимум в 40 см от ближайшей стены. Используя 
трафарет, приложенный на последней странице, проделайте отверстия в 
крышке стола. 



 
 
2. Расположите уловитель патронов под прессом, совместив отверстия в 
станке с отверстиями в уловителе. Вставьте и туго затяните болты. 
Установите станок при помощи двух болтов 5/16" достаточно длинных 
учитывая толщину стола и наличие гаек. (Ввиду варьирующейся толщины 
крышек столов пресс не комплектуется этими болтами.) 
 

 
 
3. Мы также рекомендуем использовать прокладки 5/16" с обеих сторон. 
Вставьте и туго затяните оба болта. 
Насадите ручку станка на штырь расположенный в нижней части станка и 
затяните контргайку при помощи ключа 15/16". 



 
 
Руководствуясь Приложением А, подберите подходящее Вам основание для 
патрона. 
 
4. Установка основания для патрона 
Нанесите небольшое количество оружейного жира на  шариковый фиксатор 
основания и на верхнюю поверхность основания. Совместите основание с 
направляющей втулкой. 
Вставьте болт 3/8" и прокладку 3/8" (широкой частью кверху) в 
направляющую втулку. 
Аккуратно затяните болт ключом 5/16". Не прикладывайте чрезмерных 
усилий. 

 
 



5. Натяните пружину фиксации гильз вокруг основания для патронов.

 
6. Проворачивая основание, надевайте пружину на освобождающиеся его 
части основания пресса. Для этого придется провернуть основание на 
несколько позиций. 

 
 
Снятие основания для патронов 
При помощи шестигранника 5/16" снимите болт и основание. Если болт 
перетянут, используйте ключ со сменными плашками Hornady Lock-N-Load® 
Deluxe (No. 396495, продается отдельно). 
 
Автомат подачи капсюлей  
7. Установка автомата подачи капсюлей 
Опустите ручку. 
Установите подаватель капсюлей плоской частью в прорезь в основании 
станка и подайте вперед. Выступ на нижней части подавателя служит также 
ограничителем хода, а также направляющей при убранном положении 
подавателя. 



Присоедините пружину к основанию станка (возможно, вам понадобятся 
острогубцы). Другой конец пружины присоедините к подавателю капсюлей. 

 
8. Установка капсюльного пресса  
Поднимите рычаг.  
Вкрутите прибор для досылания капсюлей в основание пресса. 
Затяните шестигранником гайку прибора до упора. (Не перетягивайте гайку). 
 

 
 
9. Установка капсюльных трубок 
Установите нужную трубку (под маленькие или большие капсюля) в 
центральное отверстие расширяющейся стороной вниз. Убедитесь, что 
трубка надежно сидит в отверстии. 
 



 
 
10. Установка кожуха капсюльной трубки 
Наденьте кожух на трубку резьбовой частью вперед надев на корпус 
досылателя капсюлей. 
Вращением по часовой стрелке накрутите кожух капсюльной трубки на 
корпус досылателя: осторожно затяните. Опустите ручку. 

 
11. Установка держателя капсюльной трубки  
Наденьте держатель на трубку подачи капсюлей запустив три пальца внутрь 
кожуха трубки. Это создаст зазор позволяющий трубке досылания патронов 
правильно ориентироваться относительно трубки подачи патронов при 
загрузке капсюлей. 



 
 
Сборка пресса Lock-N-Load® AP™ завершена. Теперь приступайте к сборке 
дозатора навески пороха. 
 
Меры предосторожности при работе с дозатором: 
• Производите замену мерок удерживая их в горизонтальном положении и 
после их опустошения. Опускание ручки во время смены мерки может 
повредить дозатор.   
• Убедитесь, что дозатор Lock-N-Load® надежно закреплен перед началом 
работы.  
• Всегда производите взвешивание навески перед снаряжением. 
• Попадание любой жидкости внутрь дозатора приведет к слипанию пороха, 
и масса навесок будет существенно варьироваться. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Взрыв-схема 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

Сборка насыпателя пороха Lock-N-Load®  
Устройство делает релоадинг более быстрым и удобным чем прежде. При 
каждом нажатии на ручку автоматически формируется и насыпается заряд 
пороха, при условии наличия гильзы в ячейке. Вы можете снять и заменить 
пороховые мерки Hornady® легким поворотом, не сбивая настроек.  
Lock-N-Load® Powder Measure оснащен стандартными ротором и 
дозирующей вставками, в комплекте также идут ротор и дозирующая вставка 
пистолетного типа. 
Ваш Lock-N-Load® обработан антикоррозийным покрытием, которое 
необходимо удалить перед применением. Мы рекомендуем очистить и 
обезжирить все металлические части при помощи средства Hornady® One 
Shot® Cleaner and Dry. 



Разборка для чистки: 
1. Установите ротор с дозирующим устройством перпендикулярно оси 
корпуса, зажмите кнопку, пока извлекаете дозирующее устройство. 
Примечание: ни снимайте кнопку. Она не требует очистки. 

 
2. Открутите трубку насыпания. Снимите ручку, открутив два винта при 
помощи шестигранника1/8". 

 
3. Извлеките ротор из корпуса, мягко нажав на него. 
Примечание: Старайтесь не ронять ротор и не повредить его каким либо 
другим образом. 

 



4. Извлеките фиксирующую гайку, O-образное кольцо и рукав из 
дозирующего плунжера. Распылите Hornady® One Shot® Gun Cleaner and Dry 
по всем металлическим поверхностям. Убедитесь в полном удалении 
антикоррозийного состава. Дайте устройству высохнуть перед сборкой. 

 
5. Повторная сборка после чистки: 
Процедура сборки обратна разборке. Ввиду малых допусков при 
производстве ротора и корпуса, необходимо точно совместить их при сборке. 
Не прилагайте чрезмерные усилия, если почувствуете сопротивление. 
Установка дозатора с датчиком наличия гильзы в слоте (нижняя часть) 

 
6. Накрутите на адаптер дозатора (нижняя часть) насадку Lock-N-Load® на 
несколько оборотов. Установите нижнюю часть вверху пресса и проверните 
для фиксации насадки Lock-N-Load®. 

 
7. Подберите соответствующий рукав насадки подачи пороха. Установите 
насадку в верхнюю часть измерительного адаптера конической фаской вверх. 
Если Вы используете расширительный рукав, вставьте его в верхнюю часть 
измерительного адаптера конической фаской вверх.  



 
Окончательная сборка дозатора  
8. Установите трубку подачи пороха в нижнюю часть дозатора. 
Присоедините тягу к нижней части дозатора надев на винт-барашек. Затяните 
винт-барашек. 

 
9. Присоедините стопор PTX. 
Установите пружину. 

 



10. Опустите дефлектор в горловину засыпания пороха для предотвращения 
слеживания пороха и большего постоянства навесок. 

 
 

Подаватель гильз Lock-N-Load® 
 

Взрыв-схема 

 



Ваш новый подаватель гильз AP™ упакован таким образом, чтобы 
минимизировать воздействие вибрации и снизить риск повреждений при 
перевозке. 
Извлеките все части из упаковки и разложите на рабочем столе. 
Ознакомьтесь с перечнем частей устройства и его взрыв-схемой чтобы 
убедиться в его комплектности. Данное руководство предлагает пошаговую 
инструкцию по сборке упрощающую процесс сборки. 
Примечание: Все части подавателя разработаны и произведены таким 
образом, чтобы идеально подходить без доработки. Если Вам кажется, что 
необходимо приложить усилие остановитесь и сверьтесь инструкцией. 
Список необходимых инструментов: 
• гаечный ключ 3/8"  
• гаечный ключ 7/16"  
• гаечный ключ 9/16"  
• торцевой ключ 1/8"  
• торцевой ключ 5/32"  
• торцевой ключ 3/16"  
• плоскогубцы или ручные тиски 
• небольшой молоток 
 
Сборка двухсоставного тюбинга квадратного сечения. 
1. Установите нижний подаватель гильз на корпус пресса совместив с 
отверстиями винтов. Затем вставьте соединитель тюбингов в нижний тюбинг 
до совмещения отверстий. Установите скобу крепления на нижний тюбинг 
таким образом, чтобы скоба крепления трубки подавания  располагалась на 
открытой стороне соединителя тюбингов. Вставьте болт ¼-20 x 1.5" в скобу 
крепления трубки подавания и нижний подаватель гильз, наденьте 
прокладку, контргайку и шайбу. 
Установите верхнюю часть подавателя гильз на соединитель тюбингов до 
соприкасания с нижней частью. Вставьте болт ¼-20 x 1.5" в скобу крепления 
трубки подавания и нижний подаватель гильз, наденьте прокладку, 
контргайку и шайбу. Затяните гайки нижнего болта. 
Установите узел на пресс AP™. 
 



 

 
 

Крепление тюбинга с квадратным сечением к корпусу пресса AP™. 
Наденьте прокладки  ¼" на колпачковый винт ¼-20 x 1 ¼". 
Вставьте один из болтов в тюбинг и проденьте в корпус пресса. Повторите то 
же действие со вторым винтом. Затяните оба винта при помощи торцевого 
ключа 3/16". 
 



 
 

 
¼-20 1 ¼" колпачковый винт (в натуральный размер) 
 
Установка досылателя гильзы на основание пресса. 
Соберите досылатель гильзы, установив пружину и направляющую в 
углубление в корпусе досылателя. Подайте направляющую вперед, сжимая 
пружину, до полного вхождения направляющей в углубление. Возможно Вам 
придется придерживать пружину и направляющую пальцем при установке на 
основание станка.   

 
Установка стержня в устройство. 
Поднимите ручку станка. Накрутите одну гайку #10-32 на стержень на 
расстоянии 1 дюйм от края. Наденьте прокладку #10 на стержень. Подайте 
ненарезанный край стержня с нижней стороны основания станка сквозь 
прорезь в основании и досылателе гильзы. Проденьте нарезную часть 
стержня сквозь отверстие в основании станка. Наденьте прокладку и гайку с 
обратной стороны и туго затяните. Опустите ручку. 



 
 
Установка гильзоуловителя. 
5. Наденьте прокладку ¼" на колпачковый винт ¼-20 X 1 ½". Проденьте винт 
через тюбинг и накрутите гайку. 

 
 

 
¼-20 x 1 ½" колпачковый винт (в натуральный размер) 
 
6. Подайте поворотный блок на колпачковый винт (70) так чтобы гайка 
вошла в  выступ в задней части гильзоуловителя. Вставьте стержень в 
фиксирующий разъем. Удерживая скобу на уровне верхней части рамы 
затяните гайку винта. 
 



 
 
7. Держатель трубки подачи. 
Вставьте соединитель тюбингов в тюбинг открытой стороной V-образного 
выступа вперед, до совмещения нижнего отверстия с верхним отверстием 
тюбинга. Расположите скобу трубы подачи как указано на взрыв-схеме. 
Вставьте винт ¼-20 x 1.50 в нижнее отверстие и проденьте сквозь тюбинг. 
Наденьте на винт прокладку ¼, контргайку ¼  и наживите гайку ¼-20.  
Подайте подаватель гильз вдоль тюбинга, как показано на взрыв-схеме, до 
совмещения двух отверстий. Вставьте винт ¼-20 в получившееся отверстие. 
Наденьте с обратной стороны прокладку ¼ и контргайку ¼  и затяните гайку 
¼-20. Затяните обе гайки до упора. 
 

 
 

 
¼-20 x 1 ½" колпачковый винт (в натуральный размер) 
 
Установка V-образного блока на досылатель гильзы. 
8. При опущенной ручке установите V-образный блок на досылатель гильзы. 



Вставьте винт #10-24 X 1/2 в отверстие в V-образном блоке  and и 
прикрутите его к досылателю гильзы. Перед затягиванием винта, плотно 
прижмите V-образный блок к досылателю и затяните винт руками. 

 
 
Сборка трубки подавания и держателя. 
9. Если максимальный диаметр гильзы превышает .43" Вам нужно 
использовать большую трубку. Если же диаметр в пределах .43" используйте 
маленькую трубку. Установите требуемую трубку в поворотный блок. 

 
10. Установите торсионную пружину в паз в поворотном блоке, оставив 
длинный усик снаружи. Пружина имеет только один способ установки. 



 
  
Установки трубы подачи в поворотный блок. 
11. Установите насадку на поворотный блок. Убедитесь, что торсионная 
пружина вошла в зацепление с прорезью в нижней части насадки. Торчащий 
усик пружины войдет в прорезь в насадке. Соединительный штифт насадки 
войдет во взаимодействие с вырезом на поворотном блоке. 
Вставьте болт в насадку и поворотный блок и затяните торцевым ключом. 

 



12. Проверните насадку, чтобы убедиться в плавности ее движения и 
срабатывании пружины возвращающей насадку под трубку подавания. 

 
 
13. Для гильз небольшого размера установите насадку адаптер в отверстие в 
насадке. 

 
14. Установите адаптер в отверстие для гильз.  

 
 



Установка трубы подавания. 
 
Стопорное кольцо 
15. Наденьте стопорное кольцо на конец трубки подавания. Проденьте сквозь 
отверстие в скобе крепления трубки. Проверьте необходимость установки 
вставки трубки подавания. Если есть необходимость установки, установите 
вставку в трубку подавания. Отрегулируйте высоту трубки подавания, таким 
образом, чтобы зазор между нижним срезом трубки и гильзой составил 1/16 
дюйма. Это исходное положение для работы, его необходимо слегка 
подстраивать под каждый конкретный калибр. (Длинные тонкие гильзы, 
короче 1.50 дюйма не могут использоваться с насадкой поворотного блока.) 
Такая гильза должна поддерживаться у дульца при помощи трубки 
подавания. Это позволяет подавать гильзу не переворачивая ее и избегая 
двойной и тройной подачи. Наденьте второе стопорное кольцо. 

 
Установка трубки подавания на станок. 
16. Выберите соответствующую трубку подавания и установите ее в 
верхнюю часть на насадку трубки подавания. Если Вы выбрали маленькую 
трубку, Вам следует использовать маленькую пластиковую насадку. 
(При подавании некоторых гильз, таких как 357 Mag, Вы можете обратить 
внимание на то, что донце гильзы не всегда будет проваливаться в отверстие  
поворотного блока. Донце будет подаваться на расстояние равное радиусу 
отверстия поворотного блока. Это нормально, так как в момент, когда 
толкатель начинает вращать поворотный блок, гильза выпадет в отверстие.) 
 



 
 
 
Установка бункера подачи гильз 
17. Выбери требуемый диск подавания гильз. 
Для установки диска наденьте его на вал электродвигателя и проверните до 
вхождения в зацепления лапок на валу двигатели и с двумя прорезями на 
диске. 



 
 
18. Наденьте бункер подачи гильз на тюбинг и трубку подавания. 

 
Обслуживание подавателя гильз Lock-N-Load® AP™ 
Как и все другое оборудование, при условии надлежащего ухода и 
обслуживания подаватель гильз будет служить долго и безотказно. После 
каждого сеанса работы необходимо вытирать все загрязненные поверхности, 
удалять грязь с пресса. Проверьте все подвижные детали на предмет 
загрязнения или рассыпания пороха и удалите при помощи сухой тряпки. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Взрыв-схема 

 
 
 
 
 



Ваш новый подаватель пистолетных пуль Lock-N-Load® AP™ упакован 
таким образом, чтобы минимизировать воздействие вибрации и снизить риск 
повреждений при перевозке. 
Извлеките все части из упаковки и разложите на рабочем столе. 
Ознакомьтесь с перечнем частей устройства и его взрыв-схемой чтобы 
убедиться в его комплектности. Данное руководство предлагает пошаговую 
инструкцию по сборке упрощающую процесс сборки. 
 
Инструменты необходимые для сборки и установки: 
• гаечный ключ 7/16"  
• торцовый ключ 3/16"  
• сверло 1/4"  
• электродрель 
 

 
 

 



 
 
 

Установка подавателя пуль на рабочий стол 
1. Расположите трафарет на рабочем столе в месте, где Вы хотите установить 
пресс и подаватель пуль Lock-N-Load® AP™. Просверлите отверстия 
диаметром ¼" для установки скобы крепления тюбинга с квадратным 
сечением. 



 
2. При помощи болтов ¼" с прокладками  ¼" (в комплект не включены из-за 
разности толщины столешниц) прикрепите тюбинг к столешнице. 

 
3. После того как опорный тюбинг надежно прикреплен к столу, 
сориентируйте верхнюю часть тюбинга как показано на взрыв-схеме. 
Проденьте болт ¼-20x2.5 сквозь одно из квадратных отверстий в верхнем 
тюбинге и через прорезь в нижнем тюбинге. 
Наденьте прокладку ¼” на болт и гайку-барашек ¼-20. Повторите те же 
действия со вторым болтом. В процессе эксплуатация высота тюбинга будет 
регулироваться для того, чтобы пули могли свободно скользить вниз по 
трубе подавания. 
 
Установка бункера подавания пуль на скобу крепления тюбинга. 
4. Установите бункер на скобу крепления тюбинга, открытой частью в 
сторону стола.   



 
5. Вставьте болт ¼-20 X 2 с прокладкой ¼" в верхнее отверстие бункера 
подавания пуль и скобу крепления тюбинга. 

 
6. Вставьте болт ¼-20 X 2 с прокладкой ¼" в отверстие в нижней части 
бункера подавания пуль и скобу крепления тюбинга. 
Если у Вас возникнут проблемы с подачей пуль (примерно 100 пуль за 5 - 6 
минут), переставьте болт из нижнего отверстия в среднее. 

 
7. Наденьте прокладки ¼" на оба болта. Затем наденьте и затяните гайки ¼-
20 на болты ¼-20 X 2. 



 
Установка бункера подавания пуль 
8. Ослабьте барашек ¼-20. 

 
 
9. Ослабьте стопорную гайку на винте подстройки. 

 
 
10. Вращением винта подстройки по часовой стрелке поднимите диск 
бункера подавания. 
Приподнимите диск над уровнем пулевых лотков  достаточно для того, 
чтобы пуля подавалась основанием к пистолету досылания. 



 
11. Установите требуемую пулю основанием к диску подавания пуль. 
Следующую пулю расположите основанием в противоположную сторону. 
Далее Вам требуется отрегулировать положение диска для того чтобы при 
любом положении пули на лотке она оставалась на нем и выпадала, но 
выпадала из лотка оказавшись носиком в сторону пистолета подавания.   

 
Пулевой толкатель (донный) 
 
12. Установите толкатели  барашком с внешней стороны. 
Ослабьте барашки. 
Поместите две пули на лоток носиками друг к другу на уровне донного 
толкателя и его пружины. Отрегулируйте пружину и винт таким образом, 
чтобы выталкивать внешнюю пулю. 
Затяните все три винта-барашка. 



 
Пулевой толкатель (Верхний) 
 
13. Установите толкатели как показано на рисунке барашками наружу. 
Положите пулю на лоток носиком в сторону пистолета подавания. Рядом 
положите пулю расположенную носиком в противоположную сторону. 
Опустите носик пули расположенной носиком в сторону пистолета так чтобы 
основание немного торчало. 
Отрегулируйте пружину и винт второго толкателя таким образом, чтобы 
носик одной пули подпирал основание второй на лотке. 
Затяните все три барашка. 

 
Воронка подавания пуль 
14. Выберите воронку нужного Вам размера. 
9MM/38/.357............(375 I.D.).............№ 399216 
40 S&W/10 MM.........(406 I.D.).............№ 399215 
.44/.451/.452.............(530 I.D.).............№ 399214 



 
15. Вставьте воронку подавания. Необходимо расположить передний  
(внешний) край воронки как можно ближе к пистолету подавания, но при 
этом, чтобы он не касался последнего. Затяните винт с насечкой. Не 
перетягивайте винт. 

 
Сборка станка окончена. 
 
При опускании ручки, правый кулачок взаимодействует с индикаторным 
колесом, сопровождающим ротор подачи гильз первые 1 1/2" хода вверх. В 
процессе этого движения гильзы совмещаются с плашками в верхней части 
пресса. Когда ротор подачи гильз достигает верхней части пресса, он 
направляет гильзы к пяти плашкам для осуществления процедур релоадинга 
за исключением капсюлирования. Затем ручка поднимается для завершения 
цикла, опуская ротор подачи гильз. Когда ротор опускается в положение 1 
3/4" от нижней части пресса, левый палец взаимодействует с индикаторным 
колесом возвращая ротор подачи вместе с только что декапсюлированной и 
обжатой гильзой для повторного капсюлирования. Нажатие на ручку 
запрессовывает в гильзу новый капсюль. 
После установки плашек и заправки всех бункеров можно приступать к 
снаряжению.  



• Вставьте пустую гильзу в бункер. (Используя подаватель гильз Lock-N-
Load® AP™, это можно сделать автоматически.) 
• Вставьте пулю в гильзу с навеской пороха  в позиции 4 (или воспользуйтесь 
подавателем пуль Lock-N-Load®) 
• Опустите ручку. 
• В позиции 3 капсюлированная гильза снаряжается навеской пороха. 
• Поднимите ручку и вставьте новый капсюль в декапсюлированную гильзу, 
поданную в позицию 2. 
• Снаряженный патрон автоматически выбрасывается в позиции 5 при 
поднятии ручки. 
 
Установка ротора подавания гильз 
• Нанесите небольшое количество оружейного жира на фиксаторы ротора 
подавания гильз. 
• Совместите ротор с приводным шкивом. 
• Закрутите болт 3/8" фиксирующий ротор, предварительно надев прокладку 
3/8" в приводной шкив. 
• Затяните болт при помощи торцевого ключа 5/16" ровно настолько, чтобы 
он не раскручивался самопроизвольно. 
• Наденьте пружину, фиксирующую гильзы на ротор. 
• Работая ручкой пресса, надавите на пружины фиксации гильз прижимая ее 
к ротору. Для этого Вам придется сделать несколько циклов. 
 

 
 
Загрузка капсюльной трубки 
Аккуратно извлеките капсюли из заводской упаковки и поместите в  Primer 
Turning Plate расположив затравочным отверстием вниз. Капсюля 
загружаются один поверх другого. Продолжайте загружать капсюли в 
капсюльную трубку (до 100 штук). 



Убедившись, что шплинт на месте, переверните капсюльную трубку. Вы 
можете видеть капсюли через открытый конец трубки. Слегка потрясите 
трубку для усадки капсюлей. 
Совместите капсюльную трубку с трубкой подачи капсюлей при помощи 
держателей. 
Извлеките шплинт из капсюльной трубки и заполните трубку подавания 
(большую или маленькую). Ее емкость составляет 100 капсюлей. Не 
пытайтесь загрузить большее количество капсюлей. 
Установите подаватель капсюлей в капсюльную трубку. Это обеспечивает 
более надежную подачу капсюлей. 
 

 
 
 

Подготовка к снаряжению 
Для начала возьмите одну гильзу и прогоните ее через всю процедуру 
релоадинга. Это позволит проверить функционирование станка. 
Руководствуйтесь инструкцией к набору плашек для более точных настроек. 
Формовка гильзы 
• Убедитесь, что формовочная плашка правильно установлена, а штифт 
декапсулирования вытолкнул старый капсюль. 
Запрессовка капсюля 



• Убедитесь, что досылатель капсюля подхватил капсюль из капсюльной 
трубки. 
• При работе с прессом, когда ручка доходит до упора, вы должны подать 
ручку от себя для того, чтобы запрессовать капсюль. 
Подавайте ручку до упора, но не применяйте чрезмерных усилий. Посадка 
капсюля требует равномерного приложения силы. 
• Медленно опустите ручку пресса для того, чтобы провернуть ротор в 
следующее положение. Если Вы чувствуете сопротивление при 
проворачивании ротора, капсюль неправильно посажен. 
Произведите насыпание навески пороха. 
• Проверьте массу навески на специально откалиброванных весах. 
Посадите пулю в подготовленную гильзу. 
• Начните опускать ручку для проворота ротора в соответствующую 
позицию. 
• Вставьте пулю в гильзу и продолжайте опускать ручку. (Возможно, Вам 
придется позиционировать пулю относительно дульца гильзы и 
сопровождайте в ее движении вниз). 
Позиция 5 
• Эта позиция может использоваться для установки конической плашки при 
снаряжении пистолетных патронов. 
* Конические плашки любых производителей могут устанавливаться при 
помощи системы AP EZject™. 
Затем опустите ручку, переводя ротор в следующую позицию. Снаряженный 
патрон, проворачиваясь, вступает во взаимодействие с EZject™. Система 
EZject™ автоматически выбрасывает снаряженный патрон из пресса. Не 
прилагайте чрезмерных усилий на ручку. Проверяйте длину снаряжаемой 
гильзы перед снаряжением. 
После того как Вам удастся добиться надлежащего качества сборки, 
попробуйте повторить всю процедуру с еще одним патроном, постепенно 
переходя от позиции к позиции. 
Набивши руку, снаряди пресс сразу большим количеством гильз. Не спешите 
при снаряжении! Каждый раз осматривайте патрон при переходе в новое 
положение. Если что либо покажется неправильным немедленно прекратите 
работу! 
Помните, что лучше снаряжать патроны не торопясь, небольшое количество 
за раз. Никогда не прикладывайте чрезмерных усилий и следите за тем, 
чтобы все части станка были надлежащим образом смазаны. 
Внимание: Всегда перепроверяйте массу навески пороха при снаряжании. 



 
Регулировка механизма автоподачи  
Механизм автоподачи полностью отрегулирован на фабрике Hornady и не 
требует дополнительной регулировки. Если Вы чувствуете, что диск 
подавания продвигается недостаточно быстро внимательно изучит 
инструкцию прежде чем самостоятельно регулировать механизм автоподачи. 
Все регулировки должны вноситься в небольшой степени. 
По мере эксплуатации пальцы пресса могут постепенно изнашиваться, 
требуя компенсации износа. Перед регулировкой Вы должны осознавать 
предназначение каждого из них. 
При опускании и поднятии ручки, каждый палец приводит в движение 
индикаторное колесо в нижней части пресса. Колеса при помощи вала 
соединено с ротором. По мере того как каждый из пальцев взаимодействует с 
ротором тот совершает поступательно движение вверх. 
Правый палец приводит в движение ротор при опускании ручки. Левый 
палец приводит в движение  ротор при движении ручки вниз толкая ротор в 
фиксирующие пазы в основании пресса. 
Если ротор недостаточно подается вниз при движении ручки вниз, 
необходимо регулировать левый палец. 
Правый палец расположен слишком низко, если ротор не доходит до 
фиксатора. Если палец расположен слишком высоко, Вы почувствуете 
двойной щелчок ручки при фиксации ротора. 
То же касается левого пальца, который работает при движении ручки вверх.  
Аналогично, если ротор не движется на достаточное расстояние, 
регулировать нужно только правый палец. Нет необходимости регулировать 
оба пальца. 
Регулируйте только один палец за раз во избежание путаницы. 



Высота каждого пальца определяет ход ротора при взаимодействии с 
индексным колесом. Для регулировки пальцев, увеличьте высоту выбранного 
пальца. Для уменьшения хода уменьшите высоту пальца. 
На каждом пальце расположен винт. 
• Вращайте винт по часовой стрелке, чтобы опустить палец. 
• Вращайте винт против часовой стрелки, чтобы поднять палец. 
Ознакомьтесь с работой пальцев. В дальнейшем Вам будет проще 
производить их регулировку. 
 
Настройка / Смена калибра 
Для смены калибра патронов снаряжаемых прессом Lock-N-Load® AP™ 
Press необходимо сменить или проверить три узла. 
• ротор подавания гильз 
• плашки 
• система подавания капсюлей: 
досылатель капсюлей 
капсюльная трубка 
толкатель капсюля 
Выберите ротор подавания гильз походящий для Ваших задача 
Внимание: пресс с системой EZject™ может использоваться исключительно с 
роторами подавания гильз поставляемыми  компанией Hornady в 
пластиковых коробках. Роторы продаются отдельно и имеют проточку в 
нижней части. 
 

 
Ротор подавания 

 
Выберите подходящие плашки. 
Пресс Hornady Lock-N-Load® AP™ разработан для использования с 
плашками Hornady, а также большинством других плашек с резьбой 7/8"-14. 
Однако характеристики плашек различных производителей разнятся, влияя 
на общую эффективность работы станка.  
Установка плашек 
Для очистки и установки плашек изучите инструкцию, идущую в комплекте 
с плашками. 
Быстросменная насадка Lock-N-Load®. 



После того как плашки и пороховые мерки установлены они фиксируются 
стопорным кольцом идущим в комплекте со всеми плашками пороховыми 
мерками Hornady. 
Как работает Lock-N-Load®: 
• Вставьте насадку Lock-N-Load® в пресс и поверните по часовой стрелке 
для фиксации. 
• Установите плашку в требуемое положение и зафиксируйте стопорным 
кольцом. 
После установки насадок Lock-N-Load®, плашки и дозаторы могут быть 
сняты с пресса быстрым поворотом против часовой стрелки. После фиксации 
насадки Lock-N-Load®, плашки и дозатор остаются в неизменном 
положении. 
Для больших быстроты и удобства Hornady® предлагает недорогой комплект 
сменных плашек Quick Change Powder Dies используемый совместно с 
дозатором. 
 

Конфигурации плашек 

 
 

Смена системы подавания капсюлей 
1. При переходе от большого капсюля к маленькому (или наоборот), Вам 
необходимо сменить трубку подавания капсюлей, досылатель капсюлей и 
толкатель. 

 
2. При наличии капсюлей в трубке подавания капсюлей, их необходимо 
предварительно извлечь.  



Открутите винт, подставьте руку под капсюльную трубку и проверните блок 
подавания капсюлей против часовой стрелки. После опорожнения трубки, 
проверните блок в обратную сторону и затяните винт. 

 
3. Разобщив пружину и роликовый штифт снимите досылатель капсюлей. 
Снимите трубку подавания капсюлей и ее держатель. 
Загрузите в трубку капсюли. 

 
4. Толкатель капсюля устанавливается в нижней части пресса. Поднимите 
ручку. Ослабьте винт толкателя при помощи отвертки и выкрутите его. При 
установке нового толкателя, затяните винт. Не перетягивайте винт. 
 
Настройка / Смена пороховых мерок 
При смене калибра необходимо заменить три компонента подавания пороха. 
• Тип пороха в бункере. 
• Измерительная вставка и/или измерительный ротор 
• Рукав подачи пороха или PTX  
Извлечение пороха из бункера 
Внимание: Мерка для пороха Lock-N-Load® должна быть опорожнена  перед 
хранением. Длительный контакт с порохом может привести к тому, что  
пластиковая трубка обесцветится и даже станет ломкой. 
Для извлечения пороха из бункера Lock-N-Load® используйте либо 
дренажную вставку Hornady® (продается отдельно 050125) или полностью 
снимите устройство с пресса, открутите крышку и высыпьте порох в 
изначальную емкость. Несколько раз проверните ротор, удерживая бункер 
над контейнером для полного извлечения пороха. Наконец извлеките 
измерительную вставку для осмотра на предмет остатка пороха. 



 
 
Замена измерительной вставки и ротора 
Мерка пороха  Lock-N-Load® поставляется с двумя комплектами роторов и 
стандартных вставок. Пистолетные ротор и стандартная вставка 
предназначены для навесок примерно от 0.5 гран до 17 гран. 
Винтовочные ротор and стандартная вставка предназначены для навесок 
примерно от 15 гран до 100 гран. 
Дополнительные вставки продаются отдельно для упрощения и ускорения 
релоадинга. 

 
Для смены вставки, нажмите на кнопку на боковой части ротора. Нажав 
кнопку, вытяните вставку из корпуса ротора. Для установки новой 
измерительной вставки зажмите кнопку на боковой части ротора, совместиет 
плоские поверхности вставки с корпусом мерки и вставьте вставку в ротор. 
Проверьте надежность фиксации вставки.  
Внимание: Если в бункере остался порох, а измерительная вставка находится 
в нижнем положении хода, снятие измерительной вставки порох высыплется 
из бункера на стол. Если Вы переходите от пистолетных к винтовочным 
патронам (или наоборот), Вам необходимо заменить ротор и мерку. 



 
Для снятия ротора, прежде всего, снимите измерительную вставку, следуя 
инструкциям. Открутит два винта по бокам ротора. Извлеките ротор из 
корпуса мерки пороха. 
Установите требуемый ротор в корпус мерки пороха. Допуска при 
производстве ротора и корпуса мерки минимальны, поэтому при установке 
ротора надо быть крайне аккуратным. Установите требуемую измерительную 
вставку и затяните оба винта.   
 
Замена рукава подачи пороха или расширителя PTX 
Как правило, для гильз винтовочных патронов используются рукава подачи 
пороха #1 или #2. Для пистолетных гильз используются рукава PTX или 
универсальные пистолетные рукава. 
Ниже представленная таблица поможет подобрать соответствующий рукав 
или расширитель. 
Снимите пружину, стопор PTX и ослабьте винт. 
Снимите мерку для пороха. 
Проверните нижнюю часть таким образом, чтобы выпал рукав подачи. 
Установите требуемый рукав или расширитель PTX. 
Сборка производится в обратной последовательности. 



 
 

 
 



 
 

 
 
Настройка стопора PTX  
Установите мерку пороха в сборе в соответствующую позиции пресса Lock-
N-Load® AP™. 
 



Извлеките пружину и стопор PTX из мерки. 
Поместите гильзу лоток под меркой для пороха и поднимите ручку. 
Опустите мерку вращением по часовой стрелке  до полного проворота, но не 
касаясь края слота. 
Опустите ручку, присоедините стопор PTX и установите пружину между 
двух штифтов. 

 
Проверьте правильность установки мерки Lock-N-Load® во избежание 
заклинивания с другими плашками. Присоедините мерку Lock-N-Load® к 
насадке Lock-N-Load®, затянув стопорное кольцо. 
Внимание: после каждого сеанса релоадинга производите чистку дозатора 
при помощи сухой чистой тряпки во избежание скопления избыточного 
количества пороха. Это позволит избежать забивания рукава и рассыпания 
пороха вокруг гильзы при снаряжании. 

 
Стопор PTX (изделие 290049) предназначен для использования совместно с 
расширителями PTX и дозатором пороха, приводимым в действие гильзой. 
Стопор PTX служит для точного прерывания движения мерки Lock-N-Load® 
вверх, позволяя расширителям PTX единообразно выравнивать дульца гильз. 



 
4. Убедитесь, что мерка для пороха установлена правильно– ход мерки не 
должен быть ограничен. Снимите вертикальную пружину дозатора. 

 
5. Удерживая стопор PTX, открутите один из винтов так, чтобы резьбовая 
часть показалась наружу. 



 
6. Открутите второй винт таким образом, чтобы показались два витка резьбы. 

 
7. Установите стопор PTX на шестигранное подпружиненное крепление 
таким образом, чтобы головка винта выступала в его верхней части. 



 
8. Установите капсулированную гильзу в гнездо на диске подавания, 
подаваемое на позицию для насыпания пороха. Поднимите ручку, подавая 
мерку в крайнее верхнее положении. 
Вкручивайте нижний винт пока его резьба не покажется в нижней части 
крепления пружины. 

 
9. Опустите ручку и замените вертикальную пружину на шестигранном 
креплении. 



 
 
10. Для увеличения диаметра дульца продолжайте вращать винт, для 
уменьшения немного выкрутите винт. 
Внеся требуемые регулировки, затяните гайки для фиксации. 

 
 
Настройка / Смена подавателя гильз Lock-N-Load® 
 
Подаватель гильз Lock-N-Load® способен подавать гильзы как пистолетных, 
так и винтовочных калибров. При смене калибра патронов следующие 
компоненты подавателя гильз подлежат замене: 
• Диск подавания 
• Трубка подавания 



• Держатель трубки подавания 
• Поворотный адаптер/насадка поворотного адаптера 
• рубка дозатора 
• V-образный блок 
• Регулятор положения фиксирующего стержня 
• Регулятор окошка подачи гильз 
 
Руководствуясь приведенной ниже таблицей, определите компоненты, 
требуемые Вам для правильной работы подавателя гильз Lock-N-Load®.  
Настройка / Смена подавателя гильз Lock-N-Load® 
Смена диска подавания 
Снимите диск подавания движением вверх. Для установки нового диска, 
установите его на шкив и проверните го до смещения дух пальцев с вырезами 
в нижней части диска.   
 

 
 
Определение размеры трубки подавания 
Диаметр донца гильзы определяет размер трубки подавания. Для гильз 
диаметром менее 0.43" используйте маленькую трубку подавания с 
маленьким адаптером. 
Для гильз длиннее 0.43" используйте большую трубку подавания с 
резиновым кольцом. 
Исключения: 40 S&W и 10 мм Auto требуют использование средней вставки 
при большой трубке подавания. 
Диаметр определяется для выбора соответствующего V-образного блока. 
 



 
 
 

 
 

Подбор поворотного адаптера с насадкой (только для винтовочных гильз) 
Поворотный адаптер предназначен для направления более длинных гильз. 
Возможно, Вам придется использовать насадку для поворотного адаптера 
при снаряжении винтовочных гильз с небольшим диаметром донца 
(например 223 Rem). 
Подбор соответствующей трубки подачи 
Трубка подачи помогает направить гильзу на диск пресса. Опять таки, гильза 
диаметром менее .43" требует использования маленькой трубки подачи, а 
гильзы диаметром более 0.43" требуют использования большой трубки 
подачи. 

 
Замена V-образного блока 

1. Руководствуясь таблицами и диаграммами, приведенными в данной 
инструкции подберите подходящий V-образный блок. 
В нижнем положении ручки установите V-образный блок на досылатель 
гильзы. 
Проденьте винт #10-24 X 1/2 сквозь отверстие в V-образном блоке и вставьте 
его в досылатель гильзы. Перед тем как затягивать винт подайте V-образный 
блок назад к досылателю гильзы. Затяните винт руками. 



 
2. Поместите гильзу соответствующего калибра в лоток на диске пресса и 
вручную подайте досылатель гильзы и V-образный блок на гильзу. 
Ослабьте винт и продолжайте подавать досылатель на гильзу. 
Затяните винт при помощи торцевого ключа 3/16". 

 
3. Поднимите ручку настолько, чтобы диск провернулся и подал гильзу 
напротив V-образного блока. Опустите ручку для того чтобы досылатель  
дослал гильзу на ротор пресса. 

 
4. Настройка фиксирующего стержня 
Фиксирующий стержень определяет периодичность срабатывания 
досылателя гильзы и требует регулировки, чтобы гильза легко подавалась на 
ротор пресса. 



Для регулировки фиксирующего стержня ослабьте обе гайки, позволяя 
последнему двигаться вверх и вниз. 
Если гильза не полностью садится в лоток диска подавания, поднимите 
фиксирующий стрежень. Если гильзы ударяются в диск подавания или тот не 
может вращаться, опустите стержень. 
Добившись требуемого результата, прижмите обе гайки к скобе и убедитесь, 
что стержень отцентрирован внутри досылателя. Это можно сделать 
вручную, легким вращением вокруг нарезанной части. В завершение 
затяните гайки. Эта регулировка действительна для всех типов патронов. 

 
5. Регулировка дверки подавания гильз 
Дверка подавания гильз служит для предотвращения выпадения гильз из 
трубки подавания дульцем вперед. 
При снаряжании пистолетных гильз, дверка подавания гильз должна быть 
полностью открыта путем ослабления винта с полукруглой головкой при 
помощи торцевого ключа 1/8". После открытия дверки снова затяните винт. 
Если Вы снаряжаете винтовочные патроны, длина и масса Вашего патрона 
будут определять насколько должна быть открыта дверка. Положение дверки 
должно быть подобрано методом проб и ошибок. 
Ослабьте винт с полукруглой головкой и отрегулируйте положение дверки 
таким образом, чтобы длина проема составляла ¾ длины гильзы. 
Это первичное положение. Бросьте горсть гильз в бункер подавания гильз, 
включите подачу гильз, чтобы убедиться, что гильзы подаются донцем 
вперед. В противном случае повторно отрегулируйте положение дверки. 
Снова затяните винт с полукруглой головкой. 



 
 
Регулировка и замена Lock-N-Load® подавателя пистолетных пуль 
 
Подаватель пистолетных пуль Hornady® Lock-N-Load® способен подавать 
большинство видов пистолетных пуль. При смене калибра, типа, марки пули 
необходима замена или регулировка ряда компонентов.  
• Высота ротора подавания. 
• Положение нижнего сбрасывателя 
• Положение верхнего сбрасывателя 
• Горловина трубки подавания 
• Трубка подавания 
• Плашки подавателя пуль 
 
1. Высота ротора подавания 
Ослабьте винт-барашек ¼-20 и гайку на регулировочном винте. 
Вращением по часовой стрелке подайте направляющую пуль вверх. 
Поднимите направляющую пуль выше уровня слотов ротора подавания, 
настолько чтобы пуля удерживалась донцем к подавателю.  

 



2. Поместите две пули ротор подавания пуль, одну носиком внутрь, вторую 
носиком наружу. Вращением регулировочного винта настройте положение 
направляющей подачи пуль таким образом, чтобы пуля расположенная 
носиком вниз выпадала с ротора, а пуля расположенная носиком вверх  
оставалась на роторе. 
Добившись требуемого положения направляющей, затяните фиксирующую 
гайку и винт-барашек ¼-20. 
 

 
 
3. Регулировка нижнего сбрасывателя 
Нижний сбрасыватель предназначен для сбрасывания верхней пули при 
двойной подаче на роторе. 
Для регулировки положения пружины, ослабьте две гайки-барашка и 
отрегулируйте положение. Пружина должна быть расположена таким 
образом, чтобы пуля расположенная сверху сбрасывалась с нижней при 
вращении ротора подавания. Затяните обе гайки и винт с полукруглой 
головкой. 
Ослабьте винт с полукруглой головкой и сместите пружину таким образом, 
чтобы между нею и ротором оставался небольшой зазор. Пружина не должна 
касаться ротора при работе.  
Опытным путем следует подобрать положение пружины, при котором она 
сбрасывает верхнюю пулю, не касаясь нижней. 



 
 
4. Регулировка верхнего сбрасывателя 
Верхний сбрасыватель предназначен для сбрасывания пуль, которые не 
выпадают самостоятельно даже будучи направленными носиком вниз. 
Поместите две пули ротор подавания пуль, одну носиком внутрь, вторую 
носиком наружу.  
Отрегулируйте вторую пружину таким образом, чтобы та не касалась носика 
первой пули, при этом сталкивая за донце вторую пулю.  Затяните обе гайки 
и винт с полукруглой головкой. 

 
5. Выбор воронки трубки подавания 
Выберите воронку подходящего размера. 
9MM/38/.357............... (375 I.D.)...........Изделие №399216 
40 S&W/10 MM............ (406 I.D.)........... Изделие №399215 
.44/.451/.452............... (530 I.D.)........... Изделие №399214 



Вставьте воронку подавания в крепление пружины трубки. Необходимо 
подать передний срез воронки как можно ближе к пистолету подавания пуль, 
но не касаясь его. 
Затяните винт расположенный сбоку крепления пружины трубки. Не 
перетягивайте этот винт. 

 
6. Смена трубки подавания 
Выберите трубку подавания подходящего размера. 
9MM/38/.357............... (375 I.D.)........... Изделие №399219 
40 S&W........................ (406 I.D.)........... Изделие №399243 
.44/.451/.452............... (530 I.D.)........... Изделие №399221 
Вставьте трубку подавания в отверстие в нижней правой части бункера 
подавания. Противоположный конец трубки вставьте в воронку подавания. 
Вставьте прямой конец держателя трубки подавания в отверстие 
расположенное в правой нижней части бункера. Затем зацепите  трубку 
подавания за крючок держателя трубки подавания. 

 
7. Проверка работы бункера подавания 
Для первого раза насыпьте около 100 пуль в бункер и поверните 
переключатель на правой нижней стороне бункера. Для начала лучше 
удерживать конец трубки, рукой ловя выпадающие пули. 



В противном случае, поверните переключатель и повторно отрегулируйте 
сбрасыватели. Возможно, потребуется повторить процедуру несколько раз, 
для того чтобы добиться выпадания пуль основанием вниз. 
Если ротор вращается рывками или вибрирует, воронка расположена 
слишком близко к пистолету подавания. Необходимо откорректировать ее 
положение. 
После того как добились нормального подавания пуль, затяните винт ротора 
подавания. 

 
Разберите плашку и разложите ее части на ровной поверхности. 
Обезжирьте каждую из частей. Снова соберите плашку. 
Втулка “A” вставляется первой открытыми слотами к основанию плашки. 
Втулка “B” вставляется второй открытыми слотами к основанию плашки. 
Снова наденьте стопорное кольцо на регулировочный винт практически до 
самого верха. Наденьте О-образное кольцо на резьбу винта вплотную к 
стопорному кольцу. 
Закрутите регулировочный винт в плашку настолько, чтобы конец винта еле 
касался втулки “B”. 
Добившись соприкосновения винта и верхней втулки, подайте винт на ½ 
оборота и зафиксируйте стопорное кольцо напротив верхней части корпуса 
плашки. При этом встряхнув плашку, Вы сможете услышать звук двух 
втулок двигающихся внутри. Если Вы можете слышать этот звук, то плашка 
собрана правильно. 
Регулировка плашек Lock-N-Load® AP™ 
Накрутите блокировочное кольцо на внешнюю резьбу плашки. 
Прикрутите насадку Lock-N-Load® на внешнюю резьбу плашки. Установите 
плашку в верхнюю часть пресса, вместе с насадкой Lock-N-Load®. 
 
Установите обжатую гильзу в требуемое положение. 
Дульца гильз необходимо откалибровать до приведенных ниже показателей. 
380/9MM .................. .385" 
38/357....................... .387" 
40S&W/10MM............ .430" 



44 SPL/44 MAG.......... .460" 
.451/.452.................... .481" 
 
Поднимите рычаг. Выкрутите плашку вниз до соприкосновения с верхней 
частью гильзы. Опустите рычаг. Опустите плашку еще на ½ оборота и 
затяните стопорное кольцо. Поместите 5-6 пуль на верхнюю часть плашки 
основанием вперед. 
 

 
 



Установите гильзу на ротор подавания перед плашкой подавания пуль таким 
образом, чтобы при вращении пресса обжатая гильза вставлялась в плашку. 
Продолжайте поднимать рычаг в крайнее верхнее положение. На данном 
этапе Вы не сможете слышать или видеть что либо. 
Медленно опускайте рычаг. 
Вы увидите пулю падающую основанием вниз в обжатое дульце гильзы. При 
этом Вы сможете услышать характерный звук двигающихся втулок. Это 
сигнал, что плашка работает правильно. 
Если втулки не подали пулю, опустите корпус плашки примерно на 1/16" 
оборота и повторите предыдущие 3 шага. 
 

Устранение задержек и неисправностей станка Lock-N-Load® 
Проблема Причина 

Порох рассыпается вокруг 
гильзы 
 

• Несоответствующая насадка? 
• Загрязнение трубки подавания и 
дозатора  
• Насадка установлена слишком 
глубоко 

Гильза не капсюлируется 
 

• Неправильно установлен досылатель 
капсюлей 
• Неправильно установлен толкатель 
• Отсутствует пружина досылателя 
• Установлен неправильный 
досылатель 
• Капсюль вращается против часовой 
стрелки при установке 

Ротор подавания не 
вращается или не 
останавливается в 
требуемых положениях 

• Капсюль неплотно посажен 
• Убедитесь, что Вы пользуетесь 
ротором последней модификации с 
прорезью в нижней части. 

Порох налипает в мерке 
или дозируется неверно 
 

• Проверьте сухость и чистоту 
внутренних поверхностей 
• Просыпьте емкость графитным 
порошком для обезжиривания. 

Пружина фиксирующая 
гильзу застревает  

• Возможно, на роторе имеется 
заусенец провоцирующий застревание 

Гильзы ударяются в задний 
угол ротора при подавании 
на ротор 

Замедлите темп работы, 
отрегулируйте поворотный блок 
 

Гильзы недостаточно 
глубоко подаются на ротор 

Ускорьте темп работы, отрегулируйте 
поворотный блок 

Гильзы повреждаются при 
подавании на ротор  

Отрегулируйте поворотный блок 
 

Гильзы падают на  Отрегулируйте скобу, квадратный 



поворотный блок тюбинг 
Трубка подавания туго 
сидит в креплении, 
невозможна замена  

Отрегулируйте скобу, квадратный 
тюбинг 
 

Гильзы выпадают из 
бункера дульцем вперед 

Закройте окошко подавания 
 

Гильзы застревают при 
подавании из бункера 

Откройте окошко подавания 
 

Ротор ударяет поворотный 
блок при вращении  

Опустите направляющий стержень 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Плашки для винтовочных патронов и основные характеристики 
(справочный материал) 

 

 
 



 


